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MINISTERIOS DO AMBIENTE, DO ORDENAMENTO
DO TERRITORIO E DO DESENVOLVIMENTO
REGIONAL E DA ECONOMIA E DA INOVACAO

Despacho n.° 15370/2008

Alteracao a licenca concedida a Sociedade Ponto Verde
em 7 de Dezembro de 2004

Considerando o disposto no Decreto-Lei n.° 366-A/97, de 20 de De-
zembro, alterado pelo Decreto-Lei n.° 162/2000, de 27 de Julho, e pelo
Decreto-Lei n.° 92/2006, de 25 de Maio, que estabelece os principios e
as normas aplicaveis a gestdo de embalagens e residuos de embalagens,
transpondo para a ordem juridica interna a Directiva n.° 94/62/CE, do
Parlamento Europeu e do Conselho, de 20 de Dezembro, alterada pela
Directiva n.® 2004/12/CE, do Parlamento Europeu e do Conselho, de 11
de Fevereiro, relativa a embalagens e residuos de embalagens, bem como
a Portaria n.° 29-B/98, de 15 de Janeiro, que estabelece, nomeadamente,
as regras de funcionamento de um sistema integrado;

Considerando a licenga atribuida a Sociedade Ponto Verde em 7
de Dezembro de 2004, com as condigdes especiais inscritas nos dois
apéndices, que dela fazem parte integrante, para exercer a actividade de
gestao de residuos de embalagens no ambito do sistema integrado;

Considerando o disposto na clausula 10.* da licenca referida, que
confere ao grupo de acompanhamento permanente a missdo de acom-
panhamento de matérias de interesse comum, nomeadamente as espe-
cificagdes técnicas;

Considerando que fazem parte integrante da licenca da Sociedade
Ponto Verde, nomeadamente no anexo 1 do apéndice 1, as especificagdes
técnicas dos materiais a reciclar, com a defini¢do da metodologia a aplicar
nos critérios de retoma e controlo para cada material a ser retomado;

Considerando que, de acordo com o ponto 2.3 do anexo 1 do apéndi-
ce 1, a Sociedade Ponto Verde estava obrigada a apresentagdo de uma
revisdo das especificagdes técnicas face a experiéncia adquirida, aos
resultados obtidos pelos agentes interessados e ao desenvolvimento de
novas técnicas com vista ao cumprimento dos objectivos de prioridade
a reciclagem;
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Considerando o consenso havido, em sede de grupo de acompa-
nhamento permanente, entre os sistemas de gestdo de residuos so6lidos
urbanos e a Sociedade Ponto Verde;

Considerando o parecer favoravel da Agéncia Portuguesa do Ambiente
(APA) e da Direcgdo-Geral das Actividades Econdémicas (DGAE):

Determina-se, ao abrigo do disposto na clausula 7.* da licenga da
Sociedade Ponto Verde, emitida em 7 de Dezembro de 2004, atribuida
nos termos do artigo 5.° do Decreto-Lei n.° 366-A/97, de 20 de Dezem-
bro, e do n.° 1 do artigo 8.° da Portaria n.° 29-B/98, de 15 de Janeiro,
o seguinte:

1 — E substituido o anexo 1 do apéndice 1 da licenga da Sociedade
Ponto Verde, emitida em 7 de Dezembro de 2004, pelo anexo ao presente
despacho, do qual faz parte integrante.

2 — E fixado um periodo de transi¢@o de seis meses a contar da data
de publicagdo do presente despacho para a adaptagdo das especificagdes
técnicas ora aprovadas, devendo ser garantido pela titular o apoio e a
formacdo aos diversos intervenientes que se verifique necessario.

3 — Os eventuais ajustes as especifica¢des técnicas aprovadas pelo
presente despacho ficardo sujeitos a prévia notifica¢ao da titular, no prazo
de 5 dias uteis, a Agéncia Portuguesa do Ambiente que se pronunciara
no prazo de 10 dias tteis, sob pena de se considerar favoravel.

17 de Margo de 2008. — O Ministro do Ambiente, do Ordenamento do
Territorio e do Desenvolvimento Regional, Francisco Carlos da Graga
Nunes Correia. — O Ministro da Economia e da Inovagao, Manuel
Anténio Gomes de Almeida de Pinho.

ANEXO

Anexo 1 do apéndice | da licenca concedida a Sociedade
Ponto Verde em 7 de Dezembro de 2004

Especificacdes técnicas para a retoma de residuos
de embalagens de vidro

1 — Objectivo — metodologia aplicavel na retoma de residuos de
embalagem de vidro (casco ndo processado), seu controlo e critérios
de aceitac@o e ou rejeigdo, para posterior reciclagem.

2 — Definigao/apresenta¢do do produto:

Vidro de embalagem (sodo-calcico) — utilizado na embalagem de
produtos alimentares e outros e que, uma vez usado, pode ser reco-
lhido de forma selectiva, nomeadamente frascos, garrafas, garrafoes,
boides, etc.;

Casco — residuos de embalagem de vidro geralmente incorporadas
apos tratamento, na composicao vitrificavel. A cor ndo consta destas
especificagdes técnicas, sendo considerado como casco mistura, ou seja,
todas as cores misturadas. Caso futuramente se venha a efectuar selecti-
vidade na cor, ter-se-a de elaborar novas especificagdes técnicas.

3 — Composigao do lote:

Teor em massa

Materiais (%)
Casco >98
Infusiveis com dimensdo < 40 mm <0,05
Infusiveis com dimensdo > 40 mm <0,5
Metais ferrosos <0,75
Metais nao ferrosos <0,2
Matéria organica (inclui out. mat. emb.) <0,5

Produtos indesejados — para além dos contaminantes constantes da
grelha anterior, ndo sdo aceites:

Vidro hospitalar — vidro proveniente de hospitais, laboratoérios de
analises, clinicas, etc.;

Vidros especiais — aramados, para-brisas, cerdmicos, plastificados,
écrans de tv/computador, lampadas, espelhos, vitroceramicos, pirex,
cristais de chumbo, vidro opala, vidros ndo transparentes, vidros co-
rados, etc.

Para além dos limites especificos de cada grupo, o total de materiais
contaminantes e produtos indesejados ndo pode ser superior a 2 %.
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Notas explicativas
Especificas:

Nao séo considerados contaminantes os componentes da embalagem
de vidro, tais como rolhas, tampas, rotulos, etc.;

Infusiveis — porcelana, faianca, azulejos, cimento, tijolos, pedras de
proveniéncia diversa, materiais de construgao civil;

Metais ferrosos — ferro, aco, etc.;

Metais nao ferrosos — chumbo, estanho, aluminio, etc.;

Matéria organica — lixo organico, plastico, papel, cortiga, madeira, etc.

Genéricas — para facilitar o seu tratamento posterior, o vidro a re-
tomar deve corresponder a defini¢do do vidro de embalagem e devera
respeitar estas especificagdes técnicas.

4 — Acondicionamento — local de armazenagem devidamente ci-
mentado, incluindo as areas de movimentagao das maquinas.

Maquinas apropriadas, com pneus adequados e devidamente limpas,
para movimentagao destes residuos.

5 — Lote minimo — 25 t. Todas as cargas deverdo ser efectuadas
com cargas completas (salvo acordo em contrario).

6 — Anexos:

I — Técnicas de amostragem.

ANEXO1

Informacéao sobre controlo de recepgao e critérios
de aceitagao e rejeigcao aplicados pela industria

Controlo de recepgdo — a chegada de cada camido sdo identificados
o operador de recolha e o pedido de retoma.

O material ¢ descarregado, sendo posteriormente recolhida uma amos-
tra para analise, de acordo com os seguintes parametros:

Cargas Tamanho da amostra
>20t 10 amostras de aproximadamente 2 kg.
<20t 5 amostras de aproximadamente 2 kg.

Critérios de aceitagdo/rejeicdo — sdo aceites todas as cargas que
cumpram os limites de aceitagdo previstos nas especificagdes técnicas.
No caso de uma carga ser classificada como nao conforme, o casco
¢ obrigatoriamente recebido pelo operador de recolha, aplicando-se o
previsto no contrato entre a Sociedade Ponto Verde e esta entidade.

Especificagdes técnicas para a retoma de residuos
de embalagens de papel/cartio (excepto ECAL)

1 — Objectivo — metodologia aplicavel na retoma da matéria-prima
papel/cartao, seu controlo e critérios de aceitagdo e ou rejeicao, para
posterior reciclagem.

2 — Defini¢ao/apresentagao do produto — s@o consideradas em-
balagens de papel/cartdo, no ambito desta especificagdo técnica, as
embalagens constituidas por, pelo menos, 75 % de papel/cartdo em peso
e cuja fungdo ¢é proteger os produtos que acondicionam e ou agrupam
com o fim de serem transportados, bem como todos os produtos cuja
fungdo ¢ a apresentag@o para venda.
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Teor em massa

Materiais (%)

Residuos de embalagens de papel/
cartdo com residuos organicos

Residuos de embalagens de papel/ =001

cartdo com cimento, betume ou
alcatrao

Residuos de embalagens de pa-
pel/cartdo que tenham contido 0
residuos perigosos

(") O limite para «outros ndo especificados» considera-se englobado no limite anterior de
5%, bem como os contaminantes que respeitam ao limite de 0,01 %. Em caso de dano excep-
cional nos equipamentos pela presenga de materiais de elevada dureza vigora o estabelecido
contratualmente entre as partes.

B — Lotes mistos (lotes em que o teor de papel/cartdo ndo embalagem
¢ superior a 5%):

Teor em massa

Materiais (%)

Residuos de cartdo canelado

Residuos de cartdo compacto >95,00

Residuos de papel e outros residuos
de embalagem de papel/cartdo

Residuos de embalagens diferentes
das embalagens de papel/cartdo

<5

Residuos de embalagens de cartdo

para alimentos liquidos
Outros nio especificados () <1
Residuos de papel/cartdo com re-

siduos organicos

<0,01

Residuos de papel/cartdo com ci-

mento, betume ou alcatrdo
Residuos de embalagens de pa- 0

pel/cartdo que tenham contido
residuos perigosos

(") O limite para «outros ndo especificados» considera-se englobado no limite anterior de
5%, bem como os contaminantes que respeitam ao limite de 0,01 %. Em caso de dano excep-
cional nos equipamentos pela presenga de materiais de elevada dureza vigora o estabelecido
contratualmente entre as partes.

C — Limites de aceitagdo de humidade:

3 — Composigao do lote:
A — Lotes de residuos de embalagens de papel/cartio — lotes 100 % Limites de aceitagio Teor (%)
RE de papel/cartdo:
O lote ¢ aceite <10
. Teor em massa
Materiais %) . . .
(% O lote ¢ aceite com abatimento >10e <25
Residuos de embalagens de cartdo O lote ¢ recusado > 25

canelado

Residuos de embalagens de cartdo >95,00
compacto

Residuos de embalagens de papel

Residuos de embalagens diferentes
das embalagens de papel/cartao
e papéis ndo embalagem <5

Residuos de embalagens de cartdo
para alimentos liquidos

Outros ndo especificados (') <1

Notas explicativas

Residuos de embalagens diferentes das embalagens de papel/car-
tdo — os residuos de embalagens de metal, plastico, vidro e madeira e
de outros materiais.

Papéis ndo embalagem — jornais, revistas, etc. Sendo esta frac-
¢30 > 5% ¢ considerado lote misto.

Residuos de papel/cartio com residuos organicos — excluem-se desta
classificag@o os residuos dos liquidos do enchimento original (leite,
sumos, aguas e vinho).

Outros nao especificados — todas as embalagens compostas ou mis-
tas, bem como todas aquelas que sejam enceradas, parafinadas ou que
incluam materiais afins excluindo-se as embalagens de cartdo para
alimentos liquidos. Incluem-se nesta categoria todos os «componentes
ndo papeleiros» constantes da EN 643.
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Residuos perigosos — sdo aqueles classificados como tal na legislagao
em vigor. A presenga de uma inica embalagem com estas caracteristicas
conduzira automaticamente a rejeigao de todo o lote.

Os teores de contaminantes apresentados pressupdem a homoge-
neidade das cargas. Sempre que um ou mais fardos apresentem carac-
teristicas distintas da generalidade da carga pelo facto de estarem ndo
conformes, os mesmos poderdo ser considerados separadamente da carga
na analise de contaminantes.

Se o teor de humidade for > 10% e <25%, o lote ¢ aceite com o
abatimento do excesso de peso, estipulando-se um teor de humidade
base de 10 %. Entende-se por abatimento do excesso de peso, quer em
quantidade do produto quer no transporte correspondente.

4 — Acondicionamento — os residuos de embalagens de papel/car-
tao deverdo ser acondicionados para entrega em fardos atados com
arame (poderdo ser usados outros materiais de enfardamento, desde
que previamente acordados entre ambas as partes) e com as seguintes
caracteristicas:

Fardos de pequena dimensdo — 200-400 kg;
Fardos de média dimensido — 401-600 kg;
Fardos de grande dimensdo — 601-1200 kg.

Os fardos de um mesmo lote devem ser de igual dimensao e garantir
a carga do lote minimo.

Condigdes de armazenamento — em local coberto, pavimentado,
seco e limpo.

Podem os residuos de embalagens de papel/cartdo ser expedidos a
granel desde que o SMAUT assuma o pagamento da eventual inefici-
éncia do transporte.

Em qualquer dos casos o transporte deve ser feito cobrindo a carga
com um impermeavel.

5 — Lote minimo — 23 t. Todas as cargas deverdo ser efectuadas
com as cargas completas (salvo acordo em contrario).

O peso considerado para o lote minimo teve em conta a maximizagao
de um transporte cuja tara bruta é de 40 t.

6 — Anexos:

I — Técnicas de amostragem.

ANEXO I

Controlo de qualidade dos residuos de embalagem
de papel/cartao

Processo de entrega — recepgédo dos residuos de embalagem de pa-
pel/cartao (validag@o por amostragem).

Introducéo — para a execugdo deste controlo sdo escolhidos alea-
toriamente 5% de um determinado lote que constituirdo a amostra a
considerar.

Para a avaliagdo de conformidade desses lotes, devem presidir dois
critérios fundamentais:

A selecgao de outros produtos que ndo sejam residuos de embalagem
de papel/cartdo, conforme descrito nas especificagdes técnicas;
O teor de humidade.

Para efeitos de interpretagdo do procedimento, um lote equivale a
quantidade minima para retoma explicitada nas especificagdes técnicas.
Procedimento:

a) Outros produtos que ndo sejam residuos de embalagens de papel/
cartdo — para a verificagdo da percentagem de outros produtos que
ndo sejam embalagens de papel/cartdo deve ser aplicado o seguinte
método de controlo:

Pesagem dos fardos a analisar;

Abertura dos fardos;

Triagem de outros produtos que ndo sejam residuos de embalagem
de papel/cartdo pelas fracgdes de contaminantes:

Residuos de embalagem diferentes das embalagens de papel/cartéo,
papéis ndo embalagem e residuos de embalagens de cartéo para alimentos
liquidos (fracgdo 1);

Outros néo especificados (frac¢do 1);

Residuos de embalagem de papel/cartdo com residuos organicos, re-
siduos de embalagens de papel/cartdo com residuos de cimento, betume
ou alcatrdo (fraccdo 2);

Residuos de embalagem de papel/cartdo que tenham contido residuos
de produtos perigosos (fracgao 3);

Pesagem diferenciada das trés primeiras frac¢des de contaminantes
(fracgdes 1 e 2), se ndo houver a existéncia de um tnico residuo de
embalagem de papel/cartdo que tenha contido residuos de produtos
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perigosos (fracg@o 3), caso esta situagdo se verifique, o lote sera todo
rejeitado;

Avaliagao da conformidade tendo em conta os limites estipulados nas
especificagdes técnicas.

Para a verificagdo da percentagem de outros produtos que nao sejam
residuos de papel/cartio deve ser aplicado o método de controlo anterior,
aplicando-se as mesmas consideragdes tidas para os contaminantes do
lote misto e para os lotes 100% ECAL.

b) Teor de humidade — para a avaliagdo do teor de humidade contido
nos fardos, extrapolado depois para todo o lote, a medigdo do teor de
humidade deve ser feita pelo seguinte método:

Processo de colheita de amostras para secagem em estufa.

O processo de colheita de amostras para secagem em estufa consiste
no seguinte:

Retirar trés amostras minimas de 50 g/cada, a partir da diagonal
do fardo (em cima a esquerda, ao centro a meio e em baixo a direita)
excluindo-se as camadas exteriores até 5 cm;

Colocagdo em estufa durante vinte e quatro horas, ou até peso cons-
tante, a 105°C para determinagdo do teor de humidade.

Conclusdes. — Se o teor de humidade é < 10 % (média aritmética das
trés amostras analisadas), o lote ¢ aceite;

Se o teor de humidade ¢ > 10%, sera utilizado o calculo do peso
liquido para subtracgdo do excesso de peso:

Se o teor de humidade obtido é < 25 %, o lote ¢ aceite com abatimento
do excesso de peso (de 10 % para 25 %);
Se o teor de humidade obtido é > 25 %, o lote ndo ¢ aceite.

Em casos especificos e ou pontuais, e desde que respeitem a legislagao
em vigor, poderdo estas especificagdes técnicas sofrer ligeiras alteracdes,
desde que ambas as partes estejam de acordo.

Nota. — Podem ser consideradas outras metodologias de controlo

da qualidade e do teor de humidade desde que aceites por ambas as
partes.

Processo de recepc¢io de lotes de papel e cartao
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Especificagbes técnicas para a retoma
de residuos de ECAL

1 — Objectivo — metodologia aplicavel na retoma da matéria-prima
papel/cartdo, seu controlo e critérios de aceitagdo e ou rejeicdo, para
posterior reciclagem.

2 — Definigao/apresenta¢do do produto — embalagens de cartdo para
alimentos liquidos constituidas por, pelo menos, 75 % de papel/cartdo
em peso e cuja fungio ¢ proteger os produtos que acondicionam e ou
agrupam com o fim de serem transportados, bem como todos os produtos
cuja fung@o ¢ a apresentacdo para venda.

3 — Composicdo do lote:

A — Lotes de residuos de embalagens de cartdo para alimentos li-
quidos (ECAL):

Teor em massa

Materiais (%)

Residuos de embalagens de cartio

para alimentos liquidos >95,00

Residuos de outras embalagens de
papel/cartdo e papéis ndo emba-
lagem <5

Residuos de embalagens diferentes
das embalagens de papel/cartdo

Outros nio especificados () <1

Residuos de embalagens de papel/
cartdo com cimento, betume ou
alcatrao

<0,01

Residuos de embalagens de papel/
cartdo que tenham contido resi- 0
duos perigosos

(") O limite para «outros ndo especificados» considera-se englobado no limite anterior de
5%, bem como os contaminantes que respeitam ao limite de 0,01 %. Em caso de dano excep-
cional nos equipamentos pela presenga de materiais de elevada dureza vigora o estabelecido
contratualmente entre as partes.

B — Limites de aceitagdo de humidade:

Limites de aceitagao Teor (%)
O lote ¢ aceite <10

O lote ¢ aceite com abatimento >10e<25
O lote é recusado >25

Notas explicativas

Residuos de embalagens diferentes das embalagens de papel/car-
tdo — os residuos de embalagens de metal, plastico, vidro e madeira e
de outros materiais.

Outros ndo especificados — todas as embalagens compostas ou mis-
tas, bem como todas aquelas que sejam enceradas, parafinadas ou que
incluam materiais afins excluindo-se as embalagens de cartdo para
alimentos liquidos. Incluem-se nesta categoria todos os «componentes
ndo papeleiros» constantes da EN 643.

Residuos perigosos sao aqueles classificados como tal na legislagdo
em vigor. A presenga de uma inica embalagem com estas caracteristicas
conduzira automaticamente a rejeigao de todo o lote.

Os teores de contaminantes apresentados pressupdem a homoge-
neidade das cargas. Sempre que um ou mais fardos apresentem carac-
teristicas distintas da generalidade da carga pelo facto de estarem nio
conformes, os mesmos poderao ser considerados separadamente da carga
na analise de contaminantes.

Se o teor de humidade for > 10% e <25%, o lote é aceite com o
abatimento do excesso de peso, estipulando-se um teor de humidade
base de 10%. Entende-se por abatimento do excesso de peso, quer em
quantidade do produto quer no transporte correspondente.

4 — Acondicionamento — os residuos de embalagens de papel/car-
tdo deverdo ser acondicionados para entrega em fardos atados com
arame (poderdo ser usados outros materiais de enfardamento, desde
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que previamente acordados entre ambas as partes) e com as seguintes
caracteristicas:

Fardos de pequena dimensdo — 200-400 kg;
Fardos de média dimensdo — 401-600 kg;
Fardos de grande dimensdo — 601-1200 kg.

Os fardos de um mesmo lote devem ser de igual dimensdo e garantir
a carga do lote minimo.

Condigdes de armazenamento: em local coberto, pavimentado, seco
e limpo.

Podem os residuos de embalagens de papel/cartdo ser expedidos a
granel desde que o SMAUT assuma o pagamento da eventual ineficién-
cia do transporte.

Em qualquer dos casos o transporte deve ser feito cobrindo a carga
com um impermeavel.

5 — Lote minimo — 23 t. Todas as cargas deverdo ser efectuadas
com as cargas completas (salvo acordo em contrario).

O peso considerado para o lote minimo teve em conta a maximizagao
de um transporte cuja tara bruta é de 40 t.

6 — Anexos:

I — Técnicas de amostragem.

ANEXO 1

Controlo de qualidade dos residuos de ECAL

Processo de entrega — recepcdo dos residuos de ECAL (validagao
por amostragem).

Introdug@o — para a execugdo deste controlo sdo escolhidos alea-
toriamente 5% de um determinado lote que constituirdo a amostra a
considerar.

Para a avaliagdo de conformidade desses lotes devem presidir dois
critérios fundamentais:

A selecgdo de outros produtos que ndo sejam residuos de ECAL,
conforme descrito nas especificagdes técnicas;

O teor de humidade.

Para efeitos de interpretagdo do procedimento, um lote equivale a
quantidade minima para retoma explicitada nas especificagdes técnicas.

Procedimento:

a) Outros produtos que ndo sejam residuos de ECAL — para a veri-
ficagdo da percentagem de outros produtos que ndo sejam ECAL deve
ser aplicado o seguinte método de controlo:

Pesagem dos fardos a analisar;
Abertura dos fardos;

Triagem de outros produtos, que ndo sejam residuos de ECAL, pelas
fracgdes de contaminantes:

Residuos de embalagem diferentes das ECAL e papéis ndo emba-
lagem;

Outros nao especificados (fracgao 1);

Residuos de embalagens de papel/cartdo com residuos de cimento,
betume ou alcatrao (fracgdo 2);

Residuos de embalagem de papel/cartdo que tenham contido residuos
de produtos perigosos (fracgdo 3);

Pesagem diferenciada das trés primeiras fracgdes de contaminantes
(fracgBes 1 e 2), se ndo houver a existéncia de um unico residuo de
embalagem de papel/cartdo que tenha contido residuos de produtos
perigosos (fracgdo 3). Caso esta situagdo se verifique, o lote sera todo
rejeitado;

Avaliagao da conformidade tendo em conta os limites estipulados nas
especificacdes técnicas.

b) Teor de humidade — para a avaliagdo do teor de humidade contido
nos fardos, extrapolado depois para todo o lote, a medi¢do do teor de
humidade deve ser feita pelo seguinte método:

Processo de colheita de amostras para secagem em estufa.

O processo de colheita de amostras para secagem em estufa consiste
no seguinte:

Retirar trés amostras minimas de 50 g/cada, a partir da diagonal
do fardo (em cima a esquerda, ao centro a meio e em baixo a direita)
excluindo-se as camadas exteriores até 5 cm;

Colocagdo em estufa durante vinte e quatro horas, ou até peso cons-
tante, a 105°C para determinagdo do teor de humidade.

Conclusdes. — Se o teor de humidade ¢ < 10 % (média aritmética das
trés amostras analisadas), o lote ¢ aceite;
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Se o teor de humidade ¢ > 10 %, sera utilizado o calculo do peso
liquido para subtrac¢@o do excesso de peso:

Se o teor de humidade obtido é < 25 %, o lote ¢ aceite com abatimento
do excesso de peso (de 10% para 25 %);
Se o teor de humidade obtido é > 25 %, o lote ndo ¢ aceite.

Em casos especificos e ou pontuais, e desde que respeitem a legislagdo
em vigor, poderdo estas especificacdes técnicas sofrer ligeiras alteragoes,
desde que ambas as partes, estejam de acordo.

Nota. — Podem ser consideradas outras metodologias de controlo da
qualidade e do teor de humidade desde que aceites por ambas as partes,
face a natureza particular das ECAL.

Processo de recepc¢io de lotes de ECAL

Pesagem da Lot
Controlo Visusl
q\’ Lote Aceite \)
N
Escolha aleatinla de
represestands cerce de % do Lote
s Qualiatig Teor de Humidade
M
Pesage dos fardos Arrstragem dos ardes.
Secagem em estufy
Nk
L NAD-
SN
Rupricio do Loty il do peso liquido apds
atatiments do excesso de peso
1 £
T
Aceiacio do Lote

Especificagoes técnicas para a retoma de residuos
de embalagens de plastico EPS

1 — Objectivo — metodologia aplicavel na retoma da matéria-prima,
seu controlo e critérios de aceitag@o ou rejei¢do, para posterior recicla-
gem mecanica.

2 — Definigao/apresentagdo do produto — mistura de residuos de
embalagem de EPS (esferovite), cuidadosamente esvaziados do seu
contetido, limpos e secos, que tenham servido para acondicionar pro-
dutos secos.

3 — Composi¢do do lote:

Materiais Teor ?ﬂ)u;“assa
Residuos de embalagem de EPS >94
Contaminantes | Outros ndo especificados <6
Residuos perigosos 0

Notas explicativas

Outros nao especificados — todos os materiais nao plasticos e outros
plasticos ndo especificados como sejam, por ex.: outros residuos plas-
ticos, embalagens de colas, silicones, tintas, vernizes e fitossanitarios,
e EPS com odores fortes.
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A estagao de triagem desenvolvera todos os esfor¢os para evitar a
presenga de contaminantes tais como metais, madeiras, ceramicos, vidros
e outros que ndo sejam componentes ou contetido das embalagens de
plastico e que poderdo ser susceptiveis de causar danos nos equipamentos
de reciclagem. Em caso de dano excepcional nos equipamentos pela
presenga de materiais de elevada dureza vigora o estabelecido contra-
tualmente entre as partes.

Residuos perigosos — aqueles classificados como tal na legislagdo
em vigor. Ndo sdo considerados como tal, as «pequenas quantidades de
residuos perigosos» normalmente contidos nos RSU.

Os teores de contaminantes apresentados pressupdem a homogenei-
dade das cargas. Sempre que um ou mais sacos apresentem caracteristicas
distintas da generalidade da carga pelo facto de estarem ndo conformes,
os mesmos poderdo ser considerados separadamente da carga na analise
de contaminantes.

4 — Acondicionamento — em sacos de plastico transparentes, com
volume superior a 0,5 m®.

Identificagdo dos lotes — identificagdo individual dos sacos que per-
mita a rastreabilidade do material saco a saco (por ex.: expedidor e data).
Sugere-se etiquetagem que nao inviabilize a reutilizagdo do saco.

Condi¢des de armazenamento — em lugar pavimentado, limpo, seco
e protegido da chuva.

5 — Lote minimo — 60 m’. Todas as retomas deverdo ser efectuadas
com cargas completas. O lote minimo foi dimensionado para um veiculo
de transporte com volume 1til minimo de 80 m’.

6 — Anexos:

I — Técnicas de amostragem (comuns para todos os materiais).

PEAD

1 — Objectivo — metodologia aplicavel na retoma da matéria-prima,
seu controlo e critérios de aceitag@o ou rejei¢do, para posterior recicla-
gem mecanica.

2 — Definigdo/apresentagdo do produto — mistura de residuos de
embalagem de PEAD enfardados, como, por ex.: garrafas, frascos e
outros recipientes de PEAD, opacos e coloridos, que tenham servido para
embalar produtos alimentares, de higiene, para lavagem de louga e roupa,
amaciadores ou alcool, cuidadosamente esvaziados do seu contetudo.

3 — Composi¢ao do lote:

Materiais Teor ?1(":/10;11 assa
Produto Residuos de embalagem de PEAD >95
Residuos de embalagem de PP (ape-
nas embalagens rigidas, excluindo <10
pecas injectadas)
Contaminantes | Papel (ndo constituinte da embala- <1
gem) -
Residuos perigosos 0
Outros ndo especificados <4
Pegas de PEAD por injecgdo <1

Notas explicativas

O conjunto dos residuos de embalagem de PEAD e residuos de em-
balagem de PP (apenas embalagens rigidas, excluindo pegas injectadas),
tem de corresponder, no minimo, a 95% da carga, nunca podendo a
fraccdo «residuos de embalagem de PP» (apenas embalagens rigidas,
excluindo pegas injectadas), exceder os 10 % indicados.

Pegas injectadas sao aceites desde que segregadas e desde que a
preparagdo e encaminhamento da carga sejam previamente acordados.

Outros nao especificados — todos os materiais ndo plasticos e outros
plasticos ndo especificados como sejam embalagens que tenham servido
a produtos gordurosos, colas, silicones, tintas, vernizes e fitossanitarios.

A estagdo de triagem desenvolvera todos os esforgos para evitar a
presenga de contaminantes tais como metais, madeiras, ceramicos, vidros
e outros que ndo sejam componentes ou contetido das embalagens de
plastico e que poderao ser susceptiveis de causar danos nos equipamentos
de reciclagem. Em caso de dano excepcional nos equipamentos pela
presenca de materiais de elevada dureza vigora o estabelecido contra-
tualmente entre as partes.

Residuos perigosos — aqueles classificados como tal na legislagdo
em vigor. Nao sdo consideradas como tal as «pequenas quantidades de
residuos perigosos» normalmente contidos nos RSU.
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Os teores de contaminantes apresentados pressupdem a homoge-
neidade das cargas. Sempre que um ou mais fardos apresentem carac-
teristicas distintas da generalidade da carga pelo facto de estarem nio
conformes, os mesmos poderio ser considerados separadamente da carga
na analise de contaminantes.

4 — Acondicionamento — embalagens comprimidas e enfardadas
com arame metalico. Poderao ser usados outros métodos e materiais de
enfardamento, desde que previamente acordados. O material de embala-
gem dos fardos ndo ¢ considerado como contaminagdo do fardo.

Caracteristicas dos fardos:

Massa volumica — 200-300 kg/m?;
Dimensdes recomendadas ('):

Secc¢do minima — 0,70 m % 0,70 m;

Secgdo maxima — 1,20 m x 1,20 m;

Variagdo maxima tolerada entre fardos da mesma carga — 20 %;

A maior dimensao dos fardos — < 1,30 m;

Identificacdo dos lotes — identificacdo individual dos fardos que
permita a rastreabilidade do material (por ex.: expedidor e data). Sugere-
-se etiquetagem;

Condigdes de armazenamento — em lugar pavimentado, limpo, seco,
protegido da chuva e de preferéncia coberto.

(") Dimensdes diferentes das recomendadas deverdo ser previamente
acordadas com a Sociedade Ponto Verde.

5 — Lote minimo — 11 t. Todas as retomas deverao ser efectuadas
com cargas completas. O lote minimo foi dimensionado para um veiculo
de transporte com volume 1itil minimo de 80 m®.

6 — Anexos:

I — Técnicas de amostragem (comuns para todos os materiais).

Filme

1 — Objectivo — metodologia aplicavel na retoma da matéria-prima,
seu controlo e critérios de aceitagdo ou rejeigdo, para posterior recicla-
gem mecanica.

2 — Definigao/apresentagao do produto — residuos de embalagens
flexiveis em polietileno secos e limpos, como, por ex.: mistura de filmes,
mangas e sacos diversos com dimensdes superiores a uma folha A3
(420 mm x 297 mm). A medida refere-se a superficie total do produto
(ex. saco tipico de supermercado).

3 — Composigdo do lote:

Materiais Teor ‘(’%“assa
Produto Residuos de embalagem flexiveis de > 04
PEAD + PEBD -
Filmes de PP <2
Contaminantes | Outros filmes <2
Papel (ndo constituinte da embala- <15
gem) -
Residuos perigosos 0
Outros nao especificados <35

Notas explicativas

O PEAD + PEBD inclui o filme estiravel até um maximo de 10%
em peso. O EPE (polietileno expandido) pode ser encaminhado desde
que previamente acordado com o reciclador.

O conjunto dos residuos de embalagem flexiveis de PEAD + PEBD
e filmes de PP tem de corresponder, no minimo, a 94 % da carga, nunca
podendo a fracgao filme de PP exceder os 2 % indicados.

Outros ndo especificados — todos os materiais ndo plasticos e ou-
tros plasticos ndo especificados como sejam os filmes metalizados e
laminados e residuos de embalagem de produtos gordurosos e filmes
com odores fortes.

A estagdo de triagem desenvolvera todos os esfor¢os para evitar a
presenga de contaminantes tais como metais, madeiras, ceramicos, vidros
e outros que ndo sejam componentes ou conteiido das embalagens de
plastico e que poderao ser susceptiveis de causar danos nos equipamentos
de reciclagem. Em caso de dano excepcional nos equipamentos pela
presenca de materiais de elevada dureza vigora o estabelecido contra-
tualmente entre as partes.
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Residuos perigosos — aqueles classificados como tal na legislagao
em vigor. Ndo sdo considerados como tal, as «pequenas quantidades de
residuos perigosos» normalmente contidos nos RSU.

Os teores de contaminantes apresentados pressupdem a homoge-
neidade das cargas. Sempre que um ou mais fardos apresentem carac-
teristicas distintas da generalidade da carga pelo facto de estarem ndo
conformes, os mesmos poderao ser considerados separadamente da carga
na analise de contaminantes.

4 — Acondicionamento — embalagens comprimidas e enfardadas
com arame metalico. Poderdo ser usados outros métodos e materiais de
enfardamento, desde que previamente acordados. O material de embala-
gem dos fardos ndo é considerado como contaminagdo do fardo.

Caracteristicas dos fardos:

Massa volumica — 350-450 kg/m’;

Dimensdes recomendadas ('):

Secgdo minima — 0,70 m x 0,70 m;

Sec¢do maxima — 1,20 m x 1,20 m;

Variagdo maxima tolerada entre fardos da mesma carga — 20 %;

A maior dimensao dos fardos — < 1,30 m;

Identificagdo dos lotes — identifica¢do individual dos fardos que
permita a rastreabilidade do material fardo a fardo (por ex.: expedidor
e data). Sugere-se etiquetagem;

Condi¢oes de armazenamento — em lugar pavimentado, limpo, seco,
protegido da chuva e de preferéncia coberto.

(") Dimensdes diferentes das recomendadas deverdo ser previamente
acordadas com a Sociedade Ponto Verde.

5 — Lote minimo — 20 t. Todas as retomas deverdo ser efectuadas
com cargas completas. O lote minimo foi dimensionado para um veiculo
de transporte com volume 1itil minimo de 80 m’.

6 — Anexos:

I — Técnicas de amostragem (comuns para todos os materiais).

PET

1 — Objectivo — metodologia aplicavel na retoma da matéria-prima,
seu controlo e critérios de aceitacdo ou rejei¢do para posterior recicla-
gem mecanica.

2 — Definigao/apresenta¢do do produto — residuos de embalagens
de PET como, por ex.: mistura de garrafas, frascos e outros recipientes
de PET que tenham servido para embalar agua, refrigerantes, produtos
de higiene, esvaziados do seu contetdo, perfurados e espalmados. Caso
ndo possam ser perfuradas as embalagens deverdo apresentar-se sem
tampas ou com a tampa parcialmente aberta.

3 — Composigao do lote:

Materiais Teor ?2}0;’“‘“"‘
Produto Residuos de embalagem de PET >96
PET Oleos <0,25
Contaminantes |PVC <0,2
Residuos perigosos 0
PE + PP <025
Outros ndo especificados <4

Notas explicativas

O conjunto dos residuos de embalagem de PET e PET Oleos tem de
corresponder, no minimo, a 96% da carga, nunca podendo a frac¢io
PET Oleos exceder os 0,25 % indicados.

Outros nao especificados — todos os materiais ndo plasticos e ou-
tros plasticos ndo especificados, como sejam embalagens que tenham
servido a produtos gordurosos, colas, silicones, tintas, vernizes e fi-
tossanitarios.

A estagdo de triagem desenvolvera todos os esfor¢os para evitar a
presenca de contaminantes, tais como metais, madeiras, cerdmicos,
vidros e outros que ndo sejam componentes ou contetido das embalagens
de plastico e que poderao ser susceptiveis de causar danos nos equipa-
mentos de reciclagem. Em caso de dano excepcional nos equipamentos
pela presenca de materiais de elevada dureza vigora o estabelecido
contratualmente entre as partes.
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Residuos perigosos — aqueles classificados como tal na legislagao
em vigor. Ndo sdo considerados como tal, as «pequenas quantidades
de residuos perigosos» normalmente contidos nos RSU e tipicamente
para uso doméstico.

Os teores de contaminantes apresentados pressupdem a homoge-
neidade das cargas. Sempre que um ou mais fardos apresentem carac-
teristicas distintas da generalidade da carga pelo facto de estarem nao
conformes, os mesmos poderdo ser considerados separadamente da carga
na analise de contaminantes.

Os residuos de embalagem termoformada em PET s6 poderdo ser
encaminhados se segregados do lote ¢ caso exista a garantia de que os
mesmos sdo efectivamente em PET. E necessario existir acordo prévio
com o reciclador para o encaminhamento deste tipo de residuos de
embalagem.

4 — Acondicionamento — embalagens comprimidas e enfardadas
com arame metalico ou cinta plastica. O material de embalagem dos
fardos néo é considerado como contaminagdo do fardo.

Caracteristicas dos fardos:

Massa volumica — 180-250 kg/m?;

Dimensdes Recomendadas (*):

Secgdo minima — 0,70 m x 0,70 m;

Secgdo maxima: 1,20 m x 1,20 m;

Variagdo maxima tolerada entre fardos da mesma carga — 20 %;

A maior dimensao dos fardos: < 1,30 m;

Identificacdo dos lotes — identificacdo individual dos fardos que
permita a rastreabilidade do material fardo a fardo (por ex.: expedidor
e data). Sugere-se etiquetagem;

Condi¢des de armazenamento — em lugar pavimentado, limpo, seco,
protegido da chuva e de preferéncia coberto.

(") Dimensdes diferentes das recomendadas devero ser previamente
acordadas com a Sociedade Ponto Verde.

5 — Lote minimo — 10 t. Todas as retomas deverdo ser efectuadas
com cargas completas. Sdo aceites cargas mistas, desde que devidamente
segregadas, de residuos de embalagem de PET, conjuntamente com
residuos de embalagem de PET Oleos apds acordo com o reciclador.
O lote minimo foi dimensionado para um veiculo de transporte com
volume 1til minimo de 80 m®.

6 — Anexos:

I — Técnicas de amostragem (comuns para todos 0s materiais).

PET Oleos

1 — Objectivo — metodologia aplicavel na retoma da matéria-prima,
seu controlo e critérios de aceitag@o ou rejei¢ao, para posterior recicla-
gem mecanica.

2 — Definigao/apresentagdo do produto — residuos de embalagens
de PET como, por ex.: mistura de garrafas, frascos e outros recipientes
de PET que tenham servido para embalar 6leos, agua, refrigerantes, pro-
dutos de higiene, esvaziados do seu conteudo, perfurados e espalmados.
Caso ndo possam ser perfuradas as embalagens deverdo apresentar-se
sem tampas ou com a tampa parcialmente aberta.

3 — Composigdo do lote:

Teor em massa

Materiais (%)
Produto Residuos de embalagem de PET >96
PET transparente cristal + azul <1
Contaminantes |PVC <0,2
Residuos perigosos 0
PE + PP <0,25
Outros ndo especificados <4

Notas explicativas

O conjunto dos residuos de embalagem de PET e PET Transparente
cristal + azul tem de corresponder, no minimo, a 96 % da carga, nunca
podendo a frac¢do PET Transparente cristal + azul exceder o 1% in-
dicado.

Qualquer embalagem de PET que tenha como componentes de em-
balagem o material PVC devera ser rejeitada na totalidade.
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Outros nao especificados — todos os materiais ndo plasticos e outros
plasticos ndo especificados, como sejam colas, silicones, tintas, vernizes
e fitossanitarios.

A estagao de triagem desenvolvera todos os esforgos para evitar a
presenca de contaminantes tais como: metais, madeiras, ceramicos,
vidros e outros que ndo sejam componentes ou contetido das embalagens
de plastico e que poderdo ser susceptiveis de causar danos nos equipa-
mentos de reciclagem. Em caso de dano excepcional nos equipamentos
pela presenca de materiais de elevada dureza vigora o estabelecido
contratualmente entre as partes.

Residuos perigosos — aqueles classificados como tal na legislagdo
em vigor. Ndo s@o considerados como tal, as «pequenas quantidades
de residuos perigosos» normalmente contidos nos RSU e tipicamente
para uso doméstico.

Os teores de contaminantes apresentados pressupdem a homoge-
neidade das cargas. Sempre que um ou mais fardos apresentem carac-
teristicas distintas da generalidade da carga pelo facto de estarem ndo
conformes, os mesmos poderdo ser considerados separadamente da carga
na andlise de contaminantes.

O PET Oleos podera ser entregue segredado das outras embala-
gens de PET ou conjuntamente com as embalagens de PET de cores,
entregando-se o PET cristal + azul claro segregado (de acordo com
outra especificagio).

4 — Acondicionamento — embalagens comprimidas e enfardadas
com arame metalico ou cinta plastica. O material de embalagem dos
fardos néo é considerado como contaminagdo do fardo.

Caracteristicas dos fardos:

Massa volumica — 180-250 kg/m’;

Dimensdes recomendadas ('):

Sec¢do minima — 0,70 m x 0,70 m;

Secgdo maxima — 1,20 m x 1,20 m;

Variagdo maxima tolerada entre fardos da mesma carga — 20 %j;

A maior dimensao dos fardos: < 1,30 m;

Identificacdo dos lotes — identifica¢do individual dos fardos que
permita a rastreabilidade do material fardo a fardo (por ex. expedidor e
data). Sugere-se etiquetagem;

Condi¢oes de armazenamento — em lugar pavimentado, limpo, seco,
protegido da chuva e de preferéncia coberto.

(") Dimensdes diferentes das recomendadas deverdo ser previamente
acordadas com a Sociedade Ponto Verde.

5 — Lote minimo — 10 t. Todas as retomas deverdo ser efectuadas
com cargas completas. Sdo aceites cargas mistas de residuos de emba-
lagens de PET Oleos com os outros residuos de embalagens de PET,
apos acordo com o reciclador. O lote minimo foi dimensionado para um
veiculo de transporte com volume util minimo de 80 m’.

Como recomendacdo de carga e para minimizar a contaminagio
dos fardos de PET transparente cristal + azul com 6leo, sugere-se que,
sempre que possivel, se carreguem primeiro os fardos de PET Oleos
(de modo a ficar no fundo de uma fiada de fardos) e s de seguida a
outra frac¢@o de PET.

6 — Anexos:

I — Técnicas de amostragem (comuns para todos os materiais).

ANEXO 1

Proposta de controlo de qualidade dos residuos
de embalagens plasticas
(comum a todos os materiais)

Método pratico de verificagdo qualitativa da conformidade dos ma-
teriais triados. — O método pratico podera ser adoptado quando for
necessario realizar uma analise qualitativa. Esta analise peca por ser
subjectiva na classificagdo final do material que se podera classificar
em «bomy, «médio» e «mauy. O material com uma classificagdo «mauy
devera ser triado novamente. Este método aplica-se a todos os residuos
de embalagem geridos e apresentados para retomas pelo SMAUT (eco-
ponto, ecocentro e porta-a-porta).

O método consiste em colocar um niimero reduzido de operadores
de triagem (entre 1 a 3) a entrada do tapete que alimenta a prensa de
enfardamento dos residuos. Desta forma podera ser feita uma analise
visual do material que ira constituir os fardos, eventualmente sero re-
tirados residuos de embalagem ou outros materiais ndo conformes que
se identifiquem na altura e sera atribuida uma classificagio aos fardos.
Este método podera ser concretizado pelo procedimento de controlo
analitico descrito abaixo.

Procedimento de controlo analitico dos residuos de embalagem de
materiais plasticos no centro de triagem:
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Introdugdo — para a execugao deste controlo analitico, a amostragem
podera incidir sobre o material enfardado. No entanto, ¢ com o objec-
tivo de reduzir custos, recomenda-se que a amostragem incida sobre o
material triado, antes da operacdo de enfardamento.

Para efeitos de interpretagdo do procedimento, um lote equivale a
quantidade minima para retoma explicitada nas especificagdes técnicas.

Procedimento — material necessario:

Contentor de grande capacidade destinada a conter a amostra;

Caixas ou grades de menores dimensdes destinadas aos contaminantes
retirados da amostra;

Balanga com capacidade de 10 kg;

Balanga com capacidade de 100 kg.

Modo de proceder — acumulados os residuos triados de um deter-
minado material, antes de iniciar a operag@o de enfardamento, encher o
contentor, tendo o cuidado de pressionar um pouco o contetido. Sobre
esta quantidade, verificar a conformidade com as especificagdes do
respectivo produto, conforme indicado a seguir.

Comecar a enfardar e repetir aquela operagdo de 10 em 10 fardos
(eventualmente, podera adoptar-se outro critério de amostragem que se
mostre adequado a dimensao do lote, expressa em nimero de fardos).
Sempre que for detectada uma amostra ndo conforme, o material deve
ser triado de novo. No caso de amostragem fardo a fardo as percentagens
deverdo ser aplicadas fardo a fardo (fardo bom/médio/mau).

Registo de dados — registar os dados relativos as analises efectuadas,
em boletim proprio.

Identificagdo de fardos — a identificagdo dos fardos deve conter:

Nome do centro de triagem;

Identificacdo do material (nome ou sigla de acordo com as especi-
ficagdes);

Data de enfardamento;

Identificacdo do lote — um lote corresponde a uma carga minima de
acordo com as especificagdes técnicas.
Verificagdo da conformidade com as especificagdes:

1 — Determinag@o do peso da amostra:

Pese o contentor vazio e registe (a,);
Pese o contentor cheio e registe (b));
Peso da amostra: b - a,.

Nota. — O peso da amostra deve ser no minimo de 50 kg. O peso
recomendado ¢ de 100 kg. Exceptua-se o caso do EPS (poliestireno
expandido) em que a amostra devera ser 1 m’.

2 — Determinagao de contaminantes — triar a amostra, passando os
residuos de embalagem de acordo com a definigéo do produto, um a um,
para novo contentor, retirando para caixas pequenas os contaminantes
de acordo com os quadros adiante:

Presenca de liquidos ou de residuos de embalagem que contenham
produtos perigosos — inspeccionar cuidadosamente a amostra e veri-
ficar se existem residuos de embalagem que ainda contenham liquidos
(ndo se refere a estarem humidas, visto que a humidade num fardo de
residuos de embalagem de plastico ¢ dificil de quantificar), ou produtos
perigosos. No caso de existirem residuos de embalagem ndo esvaziadas,
o lote (ou a por¢do que ainda ndo esta enfardada), deve ser de novo
triado tendo o cuidado de retirar essas garrafas, esvazia-las e reintegra-
-las (sem tampa ou capsula);

Contaminantes — analisar os contaminantes separados para as diver-
sas caixas e proceder as pesagens como indicado atras para a determi-
nagdo do peso da amostra. Registar os resultados.

Teores maximos por 100 kg — no caso de algum dos teores ser su-
perior ao maximo indicado, o lote devera ser triado de novo. A soma
dos teores maximos dos diversos contaminantes nunca podera exceder
o teor maximo do «Total de contaminantes.

24597

PET Unidades | 1E0TeS
PET Oleos kg 0,25
Total de contaminantes kg 4
PVC kg 0,2
Residuos perigosos kg 0

PET Unidades m—gi(;:ﬁis
PE + PP kg 0,25
Outros ndo especificados kg 4
PET Oleos Unidades mzi(‘)izsf)s

PET transparente + cristal kg 1

Total de contaminantes kg 4
PVC kg 0,2
Residuos perigosos kg 0
PE + PP kg 0,25
Outros ndo especificados kg 4

PEAD Unidades Teores maximos
res. urbano
Residuos de embalagem de PP kg 10
Total de contaminantes kg 5
Papel (ndo constituinte da embalagem) kg 1
Residuos perigosos kg 0
Borracha kg Nao aplicavel
Pegas de PEAD p/ injecgdo kg 1
Outros ndo especificados kg 4
Residuos de embalagem flexiveis Unidades Te:;:?ﬂg;::“

Filme estiravel kg 10

Total de contaminantes kg 6
Outros filmes kg 2
Papel kg 1,5
Residuos perigosos kg 0
Outros ndo especificados kg 5

EPS (Esferovite) — a amostra deve ser constituida por um conjunto
de objectos que perfagam o volume de 1 m® (entre 10 e 15 kg).

Sobre esta amostra devera ser feita uma inspecg¢do visual incidindo
sobre:

1) Presenca de liquidos;

2) Presenga de matéria organica;

3 ) Presenca de outras matérias plasticas;

4) Presenga de outros contaminantes (papel, metais, vidro, etc.);
5) Presencga de EPS sujo.

No caso de haver contaminagao susceptivel de levar a rejei¢do do lote
por contaminagao, de acordo com as especificagdes técnicas, o lote deve
ser submetido a segunda triagem.

Controlo do peso dos fardos — ao longo da operagio de enfardamento
deve ser pesado, pelo menos, 1 em cada 10 fardos e registado o respectivo
peso, dimensdes e massa voliimica. Este controlo permitira aferir a que
ponto estao a ser cumpridas as especificagdes técnicas no que respeita
ao enfardamento do material.

Apos enfardado, o material podera ser deixado ao ar livre mas
aconselha-se que seja coberto para evitar a contaminag@o por poeiras
ou a infiltragdo de agua da chuva.
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Especificagbes técnicas para a retoma
de residuos de embalagens de metal

Aco selectiva

1 — Objectivo — metodologia aplicavel na retoma da matéria-prima
aco, seu controlo e critérios de aceitagdo e ou rejeigao.

2 — Defini¢ao/apresentagdo do produto — residuos de embalagens de
ago, como por ex.: latas de bebidas e refrigerantes, latas agro-alimentares
(conservas) e de comida para animais, latas de aerossois (latas de produ-
tos de higiene pessoal — lacas, espumas de barbear, desodorizante, etc.),
latas de tintas, diluentes, vernizes e colas, e cintas para embalar.

3 — Composigao do lote:

Materiais Teor e({}}o)massa
Residuos de embalagens de ago >90
Aco ndo embalagem <5
Outros residuos de embalagem <5
Outros nao especificados <2
Residuos perigosos Q)

(") Este parametro sera revisto quando estiver concluido o estudo da SPV sobre abordagem
aos residuos perigosos.

Notas explicativas

Residuos de ago ndo embalagem — produtos de ago provenientes da
recolha selectiva de embalagens, mas que ndo sejam embalagens, tais
como talheres, ferramentas e pequenos electrodomésticos.

Outros residuos de embalagem — outros residuos de embalagem
nao pertencentes a esta familia de materiais (embalagens de aluminio,
plastico, vidro, cartdo complexo, etc.).

Outros ndo especificados — outros residuos ndo contemplados nas
defini¢des anteriores (t€xteis, matéria organica, metais ndo ferrosos,
plastico, vidro, cartdo complexo, etc.).

Residuos perigosos — aqueles classificados como tal na legislagao
em vigor.

4 — Acondicionamento — residuos de embalagens sob pressdo em
fardos resistentes as manipulagdes de carga e descarga (aconselha-se
efectuar ensaio com os fardos de ago, que devem resistir a duas quedas
consecutivas de aproximadamente 2 m sobre zona cimentada);

Caracteristicas dos fardos:

Peso médio — 17 kg + 3 kg;
Volume — 0,01 m® + 0,002 m?;
Massa volamica — 1180-2450 kg/m?;

Aconselha-se 0 armazenamento em area limpa e seca (betdo, betu-
minoso) permitindo o escoamento das aguas pluviais.

Outro tipo de acondicionamento pode ser aceite mediante acordo
entre as partes.

5 — Lote minimo — 20 t (salvo acordo em contrario).

6 — Anexos:

I — Técnicas de amostragem.

ANEXO1

Controlo de qualidade dos residuos de embalagens
de agco — recolha selectiva

Metodologia para a verificagdo qualitativa da conformidade dos ma-
teriais:

Introdug@o. — Para a execugdo desta analise deveria ser feita uma
amostragem ao material ja enfardado — caracterizagéo aos fardos.

No entanto, devido aos elevados custos desta operacdo, recomenda-se
que a analise seja feita em duas fases.

Numa primeira fase, o controlo visual do material ja enfardado.

Numa segunda fase, uma amostragem que incidira sobre material
triado antes da operacao de enfardamento.

Salienta-se que este ¢ um procedimento experimental e provisorio,
assente em linhas gerais de orientacdo, que devera ser melhorado com
base na experiéncia.

Procedimento — material necessario:
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fman (manual);

Contentor com capacidade para receber a amostra;

Recipientes (ex: caixas ou sacos) para colocar os contaminantes
retirados da amostra;

Balanga com capacidade para pesar um contentor de 1000 kg;

Balanga com capacidade de 150 kg;

Um empilhador (capacidade minima 1,5 t).

Modo de proceder:
Método pratico de analise do material enfardado:

Escolha aleatoria de um numero de fardos representativo (1 por cada
5 fardos);

Controlo visual do material que compde o fardo, verifica¢ao de con-
taminagdo aparente, de acordo com as especificagoes;

Teste do iman;

Controlo do acondicionamento:

Enfardamento;

Caracteristicas dos fardos — peso e volume (dimensdes). Este con-
trolo permitira aferir até que ponto estdo a ser cumpridas as especifica-
¢des técnicas no que respeita ao acondicionamento do material.

Método pratico de verificagdo qualitativa da conformidade dos ma-
teriais triados, que irdo constituir os fardos:

Pesar o contentor vazio (a,);

Encher o contentor com os residuos acumulados da triagem dos
residuos de embalagens de ago;

Pesar o contentor cheio ());

Determinar o peso da amostra (b1 - a,).

Nota. — O peso da amostra devera ser, no minimo, de 250 kg.

Triar a amostra, passando os residuos de embalagem de acordo com a
defini¢do do produto, um a um, para um novo contentor, retirando para
as caixas pequenas os contaminantes, de acordo com quadro 1:

Presenca de liquidos — inspeccionar cuidadosamente a amostra e
verificar se existem residuos de embalagem que ainda contenham li-
quidos;

Contaminantes — analisar os contaminantes separados para as di-
versas caixas e proceder as respectivas pesagens, como indicado no
4.° ponto, para a determinag@o do peso da amostra;

Registar os resultados.

No caso de algum dos teores ser superior a0 maximo indicado, o
restante material devera ser triado de novo.

QUADRO I

Teores maximos por 100 kg

Unidade: quilograma

Acgo Teores maximos
Total de contaminantes 10
Acgo ndo embalagem 5
Outros residuos de embalagem 5
Outros ndo especificados 2
Residuos perigosos -

Classificagdo — os fardos e ou amostras serdo analisados e registados
conforme se indica no documento «Registo de dados», quadros 1 e 11,
sendo-lhes atribuida a seguinte classificagdo:

Nao contaminado — 1;
Contaminagao residual — 2;
Contaminado — 3;

Muito contaminado — 4.

A média aritmética da classificagdo do fardo e ou amostra determina
a conformidade final do material.
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Esquema I — Método pratico de anilise do material enfardado

Andlise do material enfardado

Escolha aleatoria de um n.® de fardos
representativo
(1 por cada 5 fardos).

Controlo visual do material que
compde os fardos
(contaminagdo aparente)

‘

Teste do iman (manual)

l

Estado de acondicionamento dos fardos

A 4

Classificacdo dos fardos

v

Material nio
conforme

Esquema II — Método pratico de verificacio qualitativa

A
L]

A 4
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Registo de dados:
Centro de Triagem
Material

Lote n.°

QUADRO 1

Registo dos dados do material enfardado

Unidade: quilograma

Fardo 1 213145167819

Peso do fardo (kg)

Dimensdes — comprimento (m)

Dimensdes — largura (m)

Dimensdes — altura (m)

Massa voltimica (kg/m3)

Classificagdo

QUADRO II

Registar os resultados da amostra do material
dos materiais triados

Unidade: quilograma

Amostra 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Material conforme

Peso da amostra

da conformidade dos materiais triados

Analise da conformidade do
material triado

'

Escolha aleatona de uma amostra
representativa
(minimo de 250 Kg )

A 4

Triar a amostra

!

Analisar 0s contaminantes

J

Registar os resultados

!

Classificacao da amostra

I

r

Matenal n3o
conforme

h 4

Peso total de contaminantes

Contaminante 1

Contaminante 2

Contaminante 3

Contaminante 4

Classificagado

Material conforme

Observagoes:

Declaragao de conformidade — o lote encontra-se em conformidade
com as especificagdes técnicas para a retoma do material.

O Técnico Responsavel, ...

Aco extraido escorias

1 — Objectivo — metodologia aplicavel na retoma da matéria-prima
aco extraido de escorias, seu controlo e critérios de aceita¢do e ou
rejeicdo.

2 — Defini¢ao/apresentacao do produto:

Aco extraido das escorias resultantes da incinerag@o de residuos
solidos urbanos;

Produto com uma granulometria superior a 5 mm.

3 — Composi¢ao do lote:

.. Teor em massa
Materiais (%)
Acgo extraido de escorias >70
Finos <8
Escorias aderentes <30
<10
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Notas explicativas

Finos — materiais ferrosos com granulometria inferior ouigual a 5 mm.
Escorias aderentes — materiais ndo ferrosos, de composicao diversi-
ficada, resultantes da queima durante o processo de incineragao.

4 — Acondicionamento — a granel em contentores.

Outro tipo de acondicionamento pode ser aceite mediante acordo
entre as partes.

5 — Lote minimo — camido completo.

6 — Anexos:

I — Técnicas de amostragem.

ANEXO 1

Controlo de qualidade dos residuos de embalagens
de ago extraido de escorias

Metodologia para a verificagdo qualitativa da conformidade dos ma-
teriais:

Introdugdo — serdo realizadas duas amostras semestrais de aproxima-
damente 50 kg cada, retiradas de forma representativa do lote minimo
(processo de quartejamento).

Procedimento:

1.” etapa:

Realizagdo de secagem em mufla, a 105°C, até peso constante;
Determinag@o da humidade por diferenga de peso e sua expressdo em
base seca, segundo ASTM D2216 ou equivalente;

2.* etapa:

Moagem autogénea da amostra em moinho de tambor;

3.2 etapa:

Separagdo magnética de materiais ferrosos e consequentemente das
escorias aderentes;

4. etapa:

Pesagem de ambas as fracgodes e crivagem da amostra de materiais fer-
rosos com crivo com malha de 5 mm com determinagao dos respectivos
sobrecrivo e infracrivo, segundo ASTM D422 ou equivalente.

Periodicidade — semestral, realizada por laboratério subcontratado.
Exceptua-se esta periodicidade semestral para as situagdes de ndo
conformidade.

Aluminio — recolha selectiva

1 — Objectivo — metodologia aplicavel na retoma da matéria-prima
aluminio, seu controlo e critérios de aceitagdo e ou rejeigdo.

2 — Definigao/apresentagao do produto — residuos de embalagens
de aluminio, como por ex.: latas de bebidas e refrigerantes, latas agro-
-alimentares (conservas) e de comida para animais, latas de aerossois
(latas de produtos de higiene pessoal — lacas, espumas de barbear,
desodorizante, etc.), latas de diversas aplica¢des (latas de charutos, per-
fumes, cremes, etc.) e tabuleiros (usados essencialmente para transporte
da chamada «fast-food» e bolos).

3 — Composicao do lote:

Materiais Teor Tr';))m assa
Residuos de embalagens de aluminio >90
Aluminio ndo embalagem <5
Outros residuos de embalagem <5
Outros ndo especificados <2
Residuos perigosos Q)

(") Este parametro sera revisto quando estiver concluido o estudo da SPV sobre abordagem
aos residuos perigosos.

Notas explicativas

Aluminio ndo embalagem — produtos de aluminio provenientes da
recolha selectiva de embalagens, mas que ndo sejam embalagens, tais
como talheres e panelas.
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Outros residuos de embalagem — outros residuos de embalagem néo
pertencentes a esta familia de materiais (embalagens de ago, plastico,
vidro, cartdo complexo, etc.).

Outros ndo especificados — outros residuos, ndo contemplados nas
definigdes anteriores (téxteis, matéria organica, metais ferrosos, plastico,
vidro, cartdo complexo, etc.).

Residuos perigosos — aqueles classificados como tal na legislagao
em Vigor.

4 — Acondicionamento — residuos de embalagens sob pressdao em
fardos resistentes as manipulagdes de carga e descarga (aconselha-se
efectuar ensaio com os fardos de aluminio, que devem resistir a duas
quedas consecutivas, de aproximadamente 2 m, sobre zona cimentada).

Caracteristicas dos fardos:

Peso médio — 14 kg + 2 kg;
Volume — 0,03 m® + 0,005 m’;
Massa volimica — 330-680 kg/m®;

Aconselha-se o armazenamento em area limpa e seca (betdo, betu-
minoso) permitindo o escoamento das aguas pluviais.

Outro tipo de acondicionamento pode ser aceite mediante acordo
entre as partes.

5 — Lote minimo — 5 t (salvo acordo em contrario).

6 — Anexos:

I — Técnicas de amostragem.

ANEXO1

Controlo de qualidade dos residuos de embalagens
de aluminio — recolha selectiva

Metodologia para a verificagdo qualitativa da conformidade dos ma-
teriais:

Introducdo — para a execugdo desta analise deveria ser feita uma
amostragem ao material ja enfardado — caracterizagio aos fardos.

No entanto, devido aos elevados custos desta operagao, recomenda-se
que a analise seja feita em duas fases.

Numa primeira fase, o controlo visual do material ja enfardado.

Numa segunda fase, uma amostragem que incidira sobre material
triado, antes da operag@o de enfardamento.

Salienta-se que este ¢ um procedimento experimental e provisorio,
assente em linhas gerais de orientacdo, que devera ser melhorado com
base na experiéncia.

Procedimento:

Material necessario:

fman (manual);

Contentor com capacidade para receber a amostra;

Recipientes (ex.: caixas ou sacos) para colocar os contaminantes
retirados da amostra;

Balanga com capacidade para pesar um contentor de 1000 kg;

Balanga com capacidade de 150 kg;

Um empilhador (capacidade minima 1,5 t).

Modo de proceder — método pratico de analise do material enfar-
dado:

Escolha aleatoria de um niimero de fardos representativo (1 por cada
5 fardos);

Controlo visual do material que compde o fardo, verificagao de con-
taminagao aparente, de acordo com as especificagdes;

Teste do iman;

Controlo do acondicionamento:

Enfardamento;

Caracteristicas dos fardos — peso e volume (dimensdes). Este con-
trolo permitira aferir até que ponto estdo a ser cumpridas as especifica-
¢oes técnicas no que respeita ao acondicionamento do material.

Meétodo pratico de verificagdo qualitativa da conformidade dos ma-
teriais triados, que irdo constituir os fardos:

Pesar o contentor vazio (a,);

Encher o contentor com os residuos acumulados da triagem dos
residuos de embalagens de ago;

Pesar o contentor cheio (b,);

Determinar o peso da amostra (b -a,).

Nota. — O peso da amostra devera ser, no minimo, de 250 kg.
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Triar a amostra, passando os residuos de embalagem de acordo com a Esquema II — Método pratico de verificacdo qualitativa
defini¢do do produto, um a um, para um novo contentor, retirando para da conformidade dos materiais triados
as caixas pequenas os contaminantes, de acordo com quadro 1:
Presenga de liquidos — inspeccionar cuidadosamente a amostra e Analise da conformidade
verificar se existem residuos de embalagens que ainda contenham li- do material triado
quidos;
Contaminantes — analisar os contaminantes separados para as di- l
versas caixas e proceder as respectivas pesagens, como indicado no

4.° ponto, para a determinagdo do peso da amostra; Escolha aleatéria de uma amostra

. representativa
Registar os resultados. (minimo de 250 kg )

No caso de algum dos teores ser superior ao maximo indicado, o

restante material devera ser triado de novo. +

Triar a amostra

QUADRO I

Teores maximos por 100 kg

Unidade: quilograma

Analisar os contaminantes
Aluminio Teores maximos
Total de contaminantes 10 i
Outros residuos de embalagens 5 ' Registar os resuitados |
Outros nao especificados 2
r
Residuos perigosos B I Classificacdo da amostra |

Classificagdo — os fardos e ou amostras serdo analisados e registados
conforme se indica no documento «Registo de dados», quadros1 e 11, l
sendo-lhes atribuida a seguinte classificag@o:

Nao contaminado — 1;
Contaminagao residual — 2;

Contaminado — 3;
Muito contaminado — 4.

Material nio | Material conforme [
A média aritmética da classificagdo do fardo e ou amostra determina conforme
a conformidade final do material.
Registo de dados
Esquema I — Método pratico de analise do material enfardado Centro de Triagem
Material
Lote n.°
Analise do material enfardado
QUADRO I

Registo dos dados do material enfardado

Escolha aleatoria de um n.® de fardos
representativo ) )
(1 por cada 5 fardos). Unidade: quilograma

l Fardo 1 (2|34 |5(6]|7|8]9

Controlo visual do material que

compde os fardos Peso do fardo (kg)
(contaminacao aparente)

l Dimensdes — comprimento (m)

Teste do iman (manual) Dimensoes — largura (m)

* Dimensodes — altura (m)

Estado de acondicionamento dos fardos Massa voltmica (kg/m3)

l Classificagdo

Classificacdo dos fardos QUADROTI

| Registar os resultados da amostra do material
dos materiais triados

Unidade: quilograma

>2 =2
Amostra 1 2 3 4 5 6 7 8 9
h 4 b 4
Material no Material conforme Peso da amostra
conforme "
Peso total de contaminantes
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Unidade: quilograma

Amostra 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Contaminante 1

Contaminante 2

Contaminante 3

Contaminante 4

Classificagao

Observagdes:

Declaragdo de conformidade — o lote encontra-se em conformidade
com as especificagdes técnicas para a retoma do material.

O Técnico Responsavel, ...

Aluminio extraido escérias

1 — Objectivo — metodologia aplicavel na retoma da matéria-prima
aluminio extraido de escorias, seu controlo e critérios de aceitacdo e
ou rejeigdo.

2 — Definig@o/apresentagdo do produto — aluminio extraido das
escorias resultantes da incinerac@o de residuos solidos urbanos, isolados
por correntes de Foucault ou equipamentos equivalentes.

Produto com uma granulometria superior a 5 mm.

3 — Composigao do lote:

Materiais Teor ?r;);n assa
Aluminio extraido de escorias >55
Outros metais nao ferrosos <40
Finos <5
Teor de ferro livre <2

<5

Didrio da Republica, 2.“ série — N.° 106 — 3 de Junho de 2008

2.% etapa:

Moagem autogénea da amostra em moinho de tambor;

3.2 etapa:

Separacdo magnética de materiais ferrosos e consequentemente da
frac¢do nao ferrosa;

4.7 etapa:

Pesagem de ambas as fracgdes;

5.2 etapa:

Crivagem da fraccdo de materiais ndo ferrosos com crivo com malha
de 5 mm, com determinagdo dos respectivos sobrecrivo e infracrivo,
segundo ASTM D422 ou equivalente;

6.% etapa:

Analise fisico-quimica da frac¢do sobrecrivo para determinag@o do
teor (%) de aluminio e de zinco, cobre, estanho e chumbo.

Periodicidade — semestral, realizada por laboratério subcontratado.
Exceptua-se esta periodicidade semestral para as situagdes de nao
conformidade.

Especificagoes técnicas para a retoma de residuos
de embalagens de madeira

1 — Objectivo — metodologia aplicavel na retoma de residuos de
embalagens de madeira para posterior reciclagem, seu controlo e critérios
de aceitagdo e ou rejeigdo.

2 — Defini¢ao/apresentagdo do produto — s@o consideradas em-
balagens de madeira, no ambito desta especificagdo técnica, todas as
embalagens constituidas por, pelo menos, 95% de madeira em peso e
cuja fungdo ¢ proteger os produtos que acondicionam e ou agrupam com
o fim de serem transportados, bem como todos os produtos cuja fungéo
¢ a apresentagao para venda.

3 — Composigao do lote:

QUADRO 1

Teor em massa

Materiais (%)

Notas explicativas

Outros metais nao ferrosos — aluminio recuperado no processo de
fusdo, apresentando-se em ligas que incluem pequenas percentagens de
outros metais ndo ferrosos (zinco, cobre, estanho, chumbo).

Finos — materiais ndo ferrosos com granulometria inferior ou igual
a5 mm.

Teor de ferro livre — materiais ferrosos resultantes da queima durante
o processo de incineragdo (escorias ferrosas).

4 — Acondicionamento — a granel em contentores.

Outro tipo de acondicionamento pode ser aceite mediante acordo
entre as partes.

5 — Lote minimo — camido completo.

6 — Anexos:

I — Técnicas de amostragem.

ANEXO 1

Controlo de qualidade dos residuos de embalagens
de aluminio extraido de escérias

Metodologia para a verificagdo qualitativa da conformidade dos ma-
teriais:

Introdug@o — serdo realizadas duas amostras semestrais de aproxi-
madamente 50 kg cada, retiradas de forma representativa do lote de 20 t
(processo de quartejamento).

Procedimento:

1.% etapa:

Realizagdo de secagem em mufla, a 105°C, até peso constante;
Determinag@o da humidade por diferenga de peso e sua expressdo em
base seca, segundo ASTM D2216 ou equivalente;

Produto Embalagens de madeira e ou de deri-

vados de madeira 296

Contaminantes | Embalagens de madeira e ou de deri-
vados de madeira pintados a tinta
organica sem sais metéalicos e ou
tratados com solventes organicos

Quadro A (V)

Painéis de fibras (Platex® e MDF) <2

Embalagens de madeira e ou de deri-
vados de madeira revestidos com
materiais que ndo sejam facilmente <1
eliminados (papéis, vidros, cerami-
cos, plasticos, metais)

Embalagens de madeira e ou de deri-
vados de madeira que contenham

. X <1
cimento ou tenham sofrido um tra-
tamento com betume ou alcatrdo

Residuos perigosos 0

(")Parametro a verificar pelo retomador. O teor em massa (%) esta dependente dos valores
limite para os componentes citados no quadro A.

No anexo 1 sdo apresentados um método de amostragem para o célculo
do teor de humidade, assim como um método de controlo de qualidade
dos residuos de embalagens de madeira, contudo, poderao ser utilizados
outros desde que acordado entre ambas as partes. A determinagdo do
teor de humidade podera ser efectuada pelos retomadores acreditados
pela SPV, por proposta da Embar, ou pelo operador de recolha, desde
que acordado entre ambos.
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QUADRO A:

Valores limite

Componentes Valores 1;g;er£$§l/§rg) madeira
Arsénio (As) 25
Cadmio (Cd) 50
Crémio (Cr) 25
Cobre (Cu) 40
Chumbo (Pb) 90
Mercurio (Hg) 25
Fltor (F) 100
Cloro (C1) 1000
Pentaclorofenol (PCP) 5
Creosote — Benzo(a)-pireno 0,5

A amostragem do teor de contaminantes podera ser efectuada de
acordo com os standards da European Panel Federation (EPF) para
madeira para reciclar, ver anexo A, «Métodos de referéncia para a ana-
lise de madeira para reciclar» (EPF, Standard for Delivery Conditions
of Recycled Wood, 24/10/2002).

QUADRO 2
Limites de aceitagdo de humidade Teor (%)
Humidade O lote ¢ aceite <25
O lote ¢ aceite com o abatimento ~25
do excesso de peso

O retomador reserva-se o direito de apresentar reclamagdes, de acordo
com o procedimento de retoma estabelecido se detectar o ndo cumpri-
mento dos valores limite estabelecidos no quadro A.

Notas explicativas

Sao considerados residuos perigosos todos aqueles classificados como
tal na legislacdo em vigor. A presenca de uma tnica embalagem com
estas caracteristicas conduzira automaticamente a rejeigdo de todo o lote.

4 — Acondicionamento — os residuos deverao estar cobertos em area
pavimentada, limpa e seca, de facil acesso, que evite contaminagdes do
material e que permita o escoamento de aguas pluviais.

Os produtos deverdo ser acondicionados para entrega em elementos
de dimenséo adequada ao transporte a granel em contentores.

5 — Lote minimo — 3 t. Todas as cargas deverao ser efectuadas com
as cargas completas (salvo acordo em contrario).

6 — Anexos:

I — Técnicas de amostragem:

A — Controlo de qualidade dos residuos de embalagens de madei-
ra— para a avaliagdo de conformidade dos lotes de embalagens de
madeira devem presidir dois critérios fundamentais:

A selecgao de outros produtos que ndo sejam embalagens de madeira
conforme descrito nos quadros 1 e A;
Teor de humidade (quadro 2).

B — Método de analise do teor de humidade.

ANEXO 1

Técnicas de amostragem
A — Controlo de qualidade dos residuos de embalagens de madeira:
Processo de recepgao de lotes pela industria de madeira:

1) Pesagem do lote;
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2) Controlo visual;
3) Escolha aleatéria de amostras.

Em cada amostra analisada sera efectuado um controlo visual e a
medigao do teor de humidade.

B — Método de analise do teor de humidade — o processo de colheita
de amostras para estufa ¢ o constante na norma EN 322.
O método de analise deve ser o seguinte:

Pesagem de trés amostras do lote antes e apds colocag@o em estufa;
Determinagdo das taxas de humidade para cada amostra;
Calculo do valor médio das trés amostras.

Se o teor de humidade for:

Igual ou inferior a 25 % — aceitacdo do lote;
Superior a 25% — aceitagdo do lote com abatimento do excesso
de peso.

MINISTERIO DA ECONOMIA E DA INOVAGAO

Secretaria-Geral

Aviso n.° 17185/2008
Por meu despacho de 16-05-2008:

Licenciada Maria Helena Domingues Santana, nomeada, precedendo
concurso, Assessora, escaldo 01, indice 610, da carreira técnica superior,
do quadro de pessoal da ex-Secretaria-Geral do Ministério da Economia,
produzindo efeitos a data do despacho.

(Nao carece de fiscalizagdo prévia do Tribunal de Contas)

23 de Maio de 2008. — O Secretario-Geral, Mdrio Silva.

Direcgado Regional da Economia do Norte

Edito n.° 278/2008

Faz-se publico que, nos termos e para os efeitos do artigo 19.° do
Regulamento de Licencgas para Instalagdes Eléctricas, aprovado pelo
Decreto-Lein.° 26 852, de 30 de Julho de 1936, com redacgao dada pela
Portaria n.® 344/89, de 13 de Maio, estara patente na Secretaria do muni-
cipio de Peso da Régua e na Direcgdo Regional da Economia Do Norte,
Rua Direita do Viso, 120, 4269-002 Porto, todos os dias uteis, durante
as horas de expediente, pelo prazo de 15 dias, a contar da publicacdo
destes éditos no “Didario da Republica”, o projecto apresentado pela EDP
Distribuicao — Energia, S. A., Direcc¢do de Rede e Clientes Norte, para
o estabelecimento da LN Aérea a 30 KV, PT 106 Galafura — Pardieiro,
na(s) freguesia(s) de Galafura, concelho(s) de Peso da Régua, a que se
refere o Processo n.° EPU/32450.

Todas as reclamacdes contra a aprovacdo deste projecto deverdo ser
presentes na Direc¢do Regional da Economia do Norte ou na Secretaria
daquele Municipio, dentro do citado prazo.

8 de Abril de 2008. — O Director Regional, Manuel Humberto Gon-
calves Moura.
300372481

Direcgédo Regional da Economia do Algarve

Direcgéo de Servigos de Energia

Edito n.° 279/2008

Processo n.” 0821/8/10/150

Faz-se publico que, nos termos e para os efeitos do artigo 19.° do
Regulamento de Licencas para Instalagdes Eléctricas, aprovado pelo
Decreto-Lei n.° 26852, de 30 de Julho de 1936, com as alteragdes in-
troduzidas pela Portaria n.° 344/89, de 13 de Maio, estara patente na
Direccéo Regional da Economia do Algarve, sita em Estrada da Penha,
8000-117 FARO, telefone: 289 896600, nas horas de expediente, durante
um prazo de 15 dias, a contar da publicagdo destes éditos no Didrio
da Republica, o projecto apresentado pela EDP Distribuigdo Energia,
S. A.,— Direcgdo de Rede e Clientes Sul, para o estabelecimento de
Linha Aérea a 15 kV com 425.82 m FR 15-58-4-2 Joinal a partir de





